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Safety Instructions

. Users are asked to read this operating manual completely and carefully

before iﬁstaﬁaison or operation.

. All the mstr@atzons marked with the signs A must be absolutely

observed,pf executed; otherwise, bodily injuries might occur.

. The motors should be installed and pre-operated by persons with

oppropriate training only.

4. An extensigﬁ cable with multi-outlet for power connection is not to be used.

5. When Gcﬂﬁécting power supply cords to power sources, it's necessary to
make sure that the power voltage is lower than 250 VAC and matches the
rated voltage indicated on the motor's name plate.

6. The earth wire of power cord must be connected to the system ground of
the production plant by proper sizes of conductors and terminals. This
connections should be fixed permanently.

7. All the moving portions must be guarded by the parts provided.

8. After first turning on the power, operate the sewing machine at low speed
and check that the direction of rotation is correct.

9. Turn off the power prior to the following operations:
1)Connecting or disconnecting any connectors on the control box.

2) Threéding needle.

3) Raising the machine arms.

4) Repairing or doing any mechanical adjustment.
5)Machines rest.

10. Repairs and high level maintenance work may only be carried out by

electronic technicians with appropriate training.

11. All the spare parts for repairing must be provided or approved by the

manufacturer.




2.5 Stitch balance of Back Tacking for Lockstitch Machine

2.5.1 How to balance stitches for {Start Tacking) o 13
2.5.2 How to balance stitches for {End Tacking) 14
2.5.3 How to balance stitches for {Bar Tacking) s 15
2.6 Basic Parameter setting for Interlock Stitch Machine
2.6.1 How to set {Direction Of Motor Rotation) 16
2.6.2 How to set ((Machine COdG} ........................................................................... 16
2.6.3 How to set {Running Delay Time) i 17
2.6.4 How to set {Half-Heeling Cancel) function for foot lifting - 17
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2.6.7 How to set {Wiping or Blowing Time) S 18
2.6.8 How to set ((High Speed Limity 18
2.7 Parameter table ,
2.7.1 parameters in [ Parameter Mode Aand B ] 19
2.7.2 Parameters in [ Parameter Mode B ] oNnly o 21

3. Maintenance

31 Error Code and Measurement ................................................................... e 22
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APPENDIX:
A.Basic diagrams of connector panel
T HVP-80-3-7 VW e A1l
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5HVP_60_,3/4_66 (07) (V7) (V8) ............................................................................... A3
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1.4 Regulating the force required to operate the foot pedal

1.4.1 Downward force adjustment: Spring A
1.4.2 Heeling back force adjustment: Bolt B
1.4.3 Pedal stroke adjustment: Holes C
1.4.4 In case of connecting with an air switch on the pedal rod to activate a

Venturi Device, please shift the position for A and C as shown below.

For General Application For Venturi Device Attached

B

- e B e "
: BT
) {22
= i

'\\\-:ﬁ
e 2

== m
i AARRAT
$ 1 1

[;,

1.5 Power Connection

Attention: 1.For countries which power supply are not
stable we would suggest that you should
install a power stabilizer.

2.Check the name plate rating to ensure
conformance to the line voltage.

3.Make sure that the power cords don't touch
the V-belt while the machine is operating.
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.~ 7 = /,r
— @ ] ¢ ..--- BROWN

"=~ BLACK E%‘
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2.2 Operation mode V.S. Key Board
2.2.1 How to enter the [ Normal Mode ] :

The display is [ Normal Mode ]

Ture on the power

ER
Qf«««\

C} For Lock-stitch machine

E> For Interlock-stitch machine

2.2.2 Key Functions in the [ Normal Mode ] for lock-stitch machines:

SETTING STOP POSITION | . SLOW START

NEEDLE UP / DOWN oo g O ORE
STRAIGHT/BAR
TACKING/CONSTANT | H :
STITCH SEWING O -
PATTERN SELECTION A PRESSER FOOT GOES UP
,,,,,, Pl AT MACHINE STOP
PARAMETER KEY vy vVyVvyv
PRESS THE KEY AT e
TO ENTER THE @3@@ = PRESSER FOOT GOES UP
PARAMETER MODE
-t h = 3 F Fi¥--1 | AFTER TRIMMING THREAD
DISPLAY THE
ROTATING DIRECTION |..:
OF SEWING MACHINE |
MUMBER OF STITCHES
START TACKING
ONJOFF | ;
(For Lock-stitch m/c only)
END TACKING SETTING NUMBER
ONJOFF e rrieererereiaeniaeeian OF STITCHES
(For Lock-stitch m/c only) (For Lock-stitch m/c only)




2.2.3 Key Functions in the BAR TACKING / CONSTANT STITCH sewing pattern:

_________ STRAIGHT / BAR TACKING / CONSTANT |
: STITCH PATTERN SEWING SELECTION [

( BAR TACKING ) (CONSTANT STITCH SEWNG)

-.-@--

NoFuxcTion] [STTCHES] T TS START /END | [SECTIONS] [STITCHES
SETING | | SETTING BACKTACKING| | 'SETTING | | SETTING
(099 (0-15 CONJOFE | | (115 | | (0250)

2.2.4 Key Functions in the [ Normal Mode ] for interlock-stitch machines:

SETTING STOP POSITION ‘ SLOW START

.......................................................

NEEDLE UP / DOWN ON / OFF

NO FUNCTION

PRESSER FOOT GOES UP

.......................

AT MACHINE STOP
PRESS THE KEY Lo
TO ENTER THE
PARAMETER MODE
NUMBER OF STITCHES
DISPLAY THE

ROTATING DIRECTION | :
OF SEWING MACHINE [

| PRESSER FOOT GOES UP

"| AFTER TRIMMING THREAD
LAMP DISPLAY FOR | )
CONSTANT STITCHES |..;
OF START SEWING ON/ OFF SWITGH
P e FOR CONSTANT STITCHES
OF START SEWING
NO FUNCTION ool fveeeid
CANCEL
HALF-HEELING [ P R CANCEL WIPING

CANCEL TRIMMING




2.2.7 Key Functions in the [ Parameter Mode A or B ]
A. Key functions in [ Parameter Mode A ) display:

ENTER KEY S — NO FUNCTION
ENTER PARAMETER VALUE DISPLAY N e
SELECT THE
PARAMETER CODE BY Pﬁg?g‘f}gﬁgﬁgg‘
INCREMENTS e
SELECT THE
PARAMETER CODE
BY DECREMENTS NO FUNCTION
B. Key functions in [ Parameter Mode B ] display:
ENTER KEY T NO FUNCTION
ENTER PARAMETER VALUE DISPLAY RS e
SELECT THE
PARAMETER CODE BY Pﬁg&"ﬁg‘}%ﬁ’ﬁ
INCREMENTS -
SELECT THE
PARAMETER CODE
BY DECREMENTS NO FUNCTION
C. Key functions in the [ Parameter Value] display:
SAVE KEY fer e et - NO FUNCTION
SAVETHECHANGED | . . O - N
PARAMETER VALUES TO
MEMORY THE DOT IS USED TO
o
PARAMETER CODE
PARAMETER CODE kbt
PARAMETER CODE PARAMETER VALUES
DISPLAYED BY 1~4
SELECT THE DiGiTs
PARAMETER CODE BY
" INCREMENTS ,
SETTING KEY
SELET THE PARAMETER| =~ S S PR SETT]NG THE
CODE BY DECREMENTS [ PARAMETER VALUES




2.3.3 How to set the {End Tacking Speed)

a. Press the (B) key in the b. Press the (i) or key ¢. Press the A)IBIEID) key
[ Normal Mode] to to get [ 005.V ] parameter to adjust the End Tacking

enter the [ Parameter | | andthen press the (§) key to Speed

d. Press the (§) key to save
Mode A ] ~ enter the [ Parameter Value ] value.

o] o Q Qo [ o o o O o] ] o O
MEEhios| | egheud| [ephoos
- (e ——

2.3.4 How to set the {Bar Tacking Speed)

a. Press the [p) key in b. Press the ) or {4 key ¢. Press the B)@E)D) key
the [ Normal Mode ] to “toget {006.B] parameter % ESO 2‘2&'“ the Bar Tacking
enter the [ Parameter | = | and then press the (§) key to p

d. Press the [§] key o save
Mode A ] enter the { Parameter Value } value. (Skey
{ O O 9] O
ﬁj"@ DB
7] . )
.
ey

2.3.5 How to set the ((Constant~8titch Sewing Speed)

a. Press the (B) key in the b. Press the () or &) key ¢. Press the A(BE)D) key
[ Normal Mode] to to get [009.A] parameter to adjust the Constant-

enter the [ Parameter |~ | and then press the (§] key to d. §§222 tsheengg é@e&d
Mode A} enter the [ Parameter Value ) ' save value




2.4 Basic Pattern Sewing for Lockstitch Machine

2.4.1 How to perform {START / END TACKING)

2 Z?ﬁ:g}%éﬁgg ?f ';;C(: b. Press the ®&)(B) key to set the stitch number
[ Normal Mode ] of Aand B for (START TACKING)

ENGLISH|

( . o Q O’O
EEhODes

—_—
EE)hADE

Pty =1
: 4 -
» o . o i

¢ Z;ixsg ngcrxz(;; t;(:, Stﬁ:: o s, d. Press the (©)(D) key 1o set the stitch number
[ Normal Mode ) of C and D for {END TACKING)

O o o o] 2 - — C; O VO VO ]
BEHODE : BEHAOLE
% ,..3;'& . ‘
33| IRRIES 33
o) | A 7 e EEE

2.4.2 How to perform {BAR TACKING)

a. Press the (§) key in the
{ Normal Mode ] to enter
the [3b 4 4] Mode

ib. Press the @@3 'key to sét ihe Vstritch
number of AB (0~99) and times of D (0~15)

ERROOH| e v EEHODS

— 11 —




2.5 Stitch balance of Bar Tacking for Lockstitch Machine

2.5.1 Stitch balance for {Start Tacking)

a. Press the (P} key in the b. Press the [11) or key to get ¢. Press the (@) key to select : I
[ Normal Mode ] to {018.8T1] or [019.BT2) value 1~F as balance D
enter the [ Parameter parameter and then press the [§) weight for BT 1 or BT2 =t
Mode A] key to enter the [ Parameter Value] © id. Press the [S] key to save values g |
[ o O 0o o [_Oﬂ o 0 o o o0 o o

i1 h

AESMOLE @%{C\@ | @‘g@

IR

mﬁﬁﬁam

£l £
. S 2
13 £3

rkx‘ i" ] ) L{
i L b :

Example: Step 1 : Setting stitch numbers for Start Tacking A and B=3

Step 2 : Sewing the pattern in normal speed
Step 3 : If unbalanced situation is appeared please correct it as below:

NI . EREMALE Case 1 : Longer A and Shorter B
{,l,,;f brf Adjustment: Select a value in the
S range of 1~8 for BT1
o 4 Case 2 : Shorter A and Normal B
ABlB : ey
7 : P
E;g ey Adjustment: Select a value in the
-t range of 9~F for BT1
e,
I /“ {m;\ Case 3 : Normal A and rLonger B
: i/ =y Adjustment: Select a value in the
range of 1~8 for BT2
o Ry Case 4 : Normal A and Shorter B
A.'B ’_E,f B :
: / -, Adjustment: Select a value in the
¥ range of 9~F for BT2




2.5.3 Stitch balance for {Bar Tacking)

a. Press the [P) key in the b. Press the [ or fo get ¢. Press the (B) key to select
[ Normal Mode ] to {035.8T5] or [036.876] : value 1~F as balance weight
enter the [ Parameter | =& parameter and then press the (S} for BT 5 or BT6
Mode A] key to enter the [ Parameter Value ] d. Press the [S] key to save values

MRS

Example: Step 1 : Setting stitch numbers for Bar Tacking A=B=4 and D=4
' Step 2 : Sewing the pattern in normal speed
Step 3 : If unbalanced situation is appeared please correct it as below:

|Case 1: Longer A and Shorter B

|Adjustment: Select a value in the
range of 1~8 for BT5

Case 2 : Shorter A and Normal B

Adjustment: Select a value in the
range of 9~F for BT5

Case 3 : Normal A and Longer B

Adjustment: Select a value in the
range of 1~8 for BT6

Case 4 : Normal A and Shorter B

Adjustment: Select a value in the
range of 9~F for BT6




2.6 Basic parameter setting for Interlock Stitch Machine

2.6.1 How to set {Direction Of Motor Rotation) :

a. Press the [P) key in the

[ Normal Mode ] to enter | g

b. Press the (L) or key get the
parameter code [046.DIR]
¢. Press the [8] key to enter

d. Press the ([©)(B) key to change
parameter value

. [ ParameterMode A ] e. Press the [§]key to save values

[ Parameter Value )

@m@--
pEs
R AEEE

.....

2.6.2 How to set {Machine Code) :
Step a. & b. : Doing the same steps of a and b of Iltem 2.2.6 to enter the [ Parameter Mode B ]

c. Press the [§) keytoenter
the [ Parameter Value ]

d. Press the [©)B) key to set Machine Code.

[o] o] [¢] QO
BENODE

BEROLE

[—
Y
¥

Basic Machine Codes List for Interlock Stltch machine:

Machine Brand A\gl)lggle : Iggggt Machme Brand A\gi)lsgle F(’:rggzt
BROTHER 3 3 SHING LING 31 31
DINO'S UTDEVICE| 32~34 | 34 SHING RAY 31 31
GOLDEN WHEEL |  76~79 76 SUNSHINE | 29~31 | 31
KANSAISPECIAL| 69~72 | 69 || UNION SPECIAL | 37~39 | 38
KINGTEX 40~43 | 40 WOOSUN | 29~31 | 31
PEGASUS | 5~12 5 ~ YAMATO 54~57 | 54
SIRUBA | 20~2356| 21

— 16 —



2.6.3 How to set {Running Delay Time) :

Step a. & b. : Doing the same steps of a and b of ltem 2.2.6 to enter the [ Parameter Mode B])

c. Press the or key to get
the parameter code [ 066. FD ]
d. Press the (8] key to enter the

| [ Parameter Value ]

e. Press the (B)[€)(@) key to set the needed
value within the range of 10~990 ms
f. Press the {S)key to save values

f O O Q (o]
SO
oH4nA g

EE

OLB

(2]

2.6.4 How to set (Half-Heeling Cancel) function for foot lifting

kSiep a. & b. : Doing the same steps of aand b of ltem2.2.6 to enter the [ Parameter Mode B )

¢. Press the or key to get
the parameter code [ 070.HHG )
d. Press the (8] key to enter the
[ Parameter Value ]

e. Press the ©@key to set the value
{HHC. ON] for disable foot lifting by half-
heeling pedal.

f. Press the (8] key to save values

)
i

2.6.5 How to set Fine Postitioning) for needle up position (For built-in synchronizer only)

Stepa. &b.: Doing the same steps of a and b of ltem 2.2.6 to enter the [Parameter Mode B ]

¢. Press the or key to get
the parameter code [ 114.UEG ]
d. Press the (8) key to enter the
[ Parameter Value ]

ooooo

e. Press the (B)[€)(@] key to set the needed
value to get accurate needle up positioning
f. Press the (8] key to save values

PERO0E
il

i
)

BEROLE
..... A ’
MHIWEL, 4D

.........



2.6.6 How to set {Trimming Time) :
Step a. & b. : Doing the same steps of a and b of Item 2.2.6 to enter the [ Parameter Mode B)

¢. Press the or key to get
the parameter code [ 083. T2]
d. Press the [S) key to enter the
[ Parameter Value )

e. Press the BI©)®) key to set the trimming
time
f. Press the (8) key to save values

[ < QO Q . o] [e] (s} Q

SA RIS (PSR IE

t\ ..,..,}\k e

B ' )
SoBEEE |

2.6.7 How to set {Wiping or Blowing Time) :
Stepa. &b.: Doing the same steps of a and b of Item 2.2.6 to enter the { Parameter Mode B )

c. Press the or key to get
the parameter code [093. W2 ]
d. Press the (§) key to enter the
[ Parameter Value ]

e. Press the W@EE)®) key to set the
wiping or blowing time .
f. Press the (8] key to save values °

o o o o o o o o ‘ © o o 5
S%’—"\@Q SIS B[S, m@

o o

DDA

.............

2.6.8 How to set (High Speed Limit) :
Step a. & b. : Doing the same steps of a and b of Item 2.2.6 to enter the [ Parameter Mode B )

¢. Press the or key to get
the parameter code [ 122. HL]
d. Pressthe (8] key to enter the
{ Parameter Value ]

e. Press the A@@(B) key to set the
needed high speed limitation
f. Press the () key fo save values
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3.2 Parts list

%

-1

8
4 '5
REFNO.|ORDER CODE| PARTNAME | SPEC. [REFNO.|ORDERCODE| PARTNAME | SPEC.

1| 2VP14431013)1 | MOTORASSEMBLY | 100120y | 7 | 2VP603087W001|  MAINBOARD - |HVP-60-3-7W

2VP34432013J1 | MOTORASSEMBLY | 200240V | | 2VPG0308BROOT|  MANBOARD | HVP-60-3BR

2VP34432013J2 | MOTOR ASSEMBLY | 200240V | 2VP6030811001 | MAINBOARD | HVP-60-3-11
14 [ 315ECV030 END COVER 2VP6030827001 | MAINBOARD | HVP-60-3-27
12 | 2VPBTVO1002 | MOUNTING BASE 2VPG030866001 |  MAINBOARD - |HVP-60-3/4-66
13 |2VPBGVO40  |BELT COVER ASSEM. 2VP6030870001 | MAINBOARD  |HVP-60-34-70

2VPBGV050  |BELT COVER ASSEM. 2VP6030696001 |  MAINBOARD  |HVP-60-3/4-08
14 | 2CL2PYB18OV PULLEY 70 mm 2VPG030BLTO01|  MAINBOARD  |HVP-60-3/4-LT

2CL2PYBO30V PULLEY 90 mm

2CL2PYBO50V PULLEY 100mm

2VPG0007001 | BOX HOUSING 8 | 315MPB210 BOX COVER

2VP60106001 PEDALUNIT | REGULAR |

2VP60106003 PEDALUNIT | CETYPE
4 |321TFS250 TRANSFORMER | 100120V | 9 |2VP115002900 | SYNCHRONIZER | #50029

321TFS230 TRANSFORMER | 200240V 2VP115003000 | SYNCHRONIZER | #500-30
5 | 2VP60104101 | CEMENT RESISTER | 100-120V |

2VP60104201 | CEMENT RESISTER | 200-240V
6 |2VP60103101 | POWERBOARD | 100-120V

2VP60103201 | POWERBOARD | 200-240V

23




Constant-stitch

1.As the treadle is toed down, Constant-stitch Sewmg E,F.G
or H performs section by section.

2.0nce the treadle returns to neutral intermediately in any
one section, the machine will stop immediately. When the
treadle is toed down again the balanced stitches of E.F,G

Sewing or H goes on.
3.If the parameter [010.ACD] is set ON, the machine will
not stop and automatically go trimming at the end of the
last section E.F,G or H.
A,B,C,D stitch setting are in range of 0 to 9,
E,F,G,H stitch setting are in range of 0 to 99. .
jo} A 8 C D
)|4444| = Means A=B=C=D=4 stitches.
. . [ E F )
Stitch Setting Q o Ll La
Selection @ A B C D
Means E=F=15 stitches.
8 L& LF |
® A B C D - )
O — Means G=H=15 stitches.
BRI
1.At the pattern of Free Sewing, one touch of the key will
» {  correct half-stitch.
Fg’ﬁfgr'g lSJt‘l)t c/:h N 2.At the Constant-stitch Sewing, if machine stops
Correction l— intermediately in one section, one touch of the key will

raise the needle to up position, if machine stops at the end
of section, one touch of the key will correct one stitch
forward.

One-Shot-Sewing

At the Constant-stitch Sewing, automatic sewing for each

Selection section is available by one shot to the pedal.
Trimming . Lo . .
Selection >| |Setting the trimming fqnctlon tq be enable or disable.

__ 95
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1. Instalacion
1.1 Instalacion del Motor

.....................

L %
st ‘ Iy
s 1105
o @ N - | 5.
B Lol
&N

.1 Proforar 3(9mm) y 1(40mm) agujeros en tablero de costura como diagrama arriba.
.2 El motor tiene que ser montado de forma que las poleas del motor y de la
maquina de coser estén alineadas.

A—-‘s

1.2 Instalacién del Protector de la Correa T SALVA DEBOS

1.2.1 Instalacion de Protector de Correa en soporte.

1.2.2 Ajustar tope A sobre la tapa en la posicion -
apropiada, al fin que la correa trapezoidal _
no pueda caer , aunque se deje suelta. 5

1.2.3 Para modelo CE,los salva dedos en ranura B
(Maquina Pespunte) o ranura (Maquina Interlock
puntada) tienen que ajustarse en su propia
posicion de 10mm de distancia de la V-correa.

1.3 Instalacién del Sincronizador

1.3.1 Montar el sincronizador en borde
de la polea de la maquina y apretar MONTAR

el rotor por medio de los tornillos TORNILLO
- para evitar vibracion cuando gira.
1.3.2 Ajuste.p.o’smlon: _ . PROTECTOR
a. Posicion de Aguja Arriba: DE COJINTE

Girar el volante hacia adelante ,  pgeope rorogs
hasta posicion de aguja arriba y
girar el disco de foto A hasta DISCO DE FOTO(B) §
que su marca roja coincida con -
la placa roja de la placa del
protector del cojinete.

b. Posicion de Aguja Abajo:
Girar el volante hacia adelante, hasta mecanica posicion de aguja
arriba y girar el disco de foto B hasta que su marca azul coincida
con la marca roja de la placa del protector del cojinete.

.

—_ 1



2. Operacion

2.1 Visor digital en el teclado

NUMERO |
ARABIGO | O | 1| 2|3 |4 |5]6 7|89

VISOR | g | ¢ | ommy | o =
pigitaL |0 8] €1 0 90T

ALFABETO | , | =

NAtEX A B C|{D|E|F|lG|H|I ][
VISOR N l
DIGITAL LI o

ALFABETO
INGLES K LI M NJTO|P | Q| R | S |T

VISOR
DIGITAL

ALFABETO \
INGLES u|l v,  w| X |Y|Z

VISOR
DIGITAL




2.2.3 Funciones del teclado en { Atacado Continuo y Costura Continua de la Costura )

Recto / Atacado Continuo / Puntada Continua | .
r Seleccion del Programa de Costura :

( Puntadas Continuas )

( Atacado Continuo )

----.- -.-@--

iigﬁl. --Hﬁ@%
A A——h— A A—h——

.........................

.........

.........

INICIO /FIN| [REGUIAR DE| [ REGUIAR DE

NoFuncon| |_REGUAR | [ REGUIAR
DE PUNTADAS | | DE TIEMPO ATACADO | | SECCIONES || PUNTADAS
(099 || (0-19 ON/OFF | | (1) || (0-250)

2.2.4 Funciones de Tecla en el [ Modo Normal] para la maquina interlock:

ATUSTE DEPOSICIONPARADA | ARRANQUE SUAVE
AGUJA ARRIBA / ABAJO ON/ OFF
NO FUNC'ON ..................... PRENSATELAS SUBE

o CUANDO LA MAQUINA PARA

PRESIONAR LA TECLA
PARA ENTRAR EN EL

MODO DE PARAMETRO
| PRENSATELAS SUBE
DESPUES DE CORTAHILO
PRESENTAR LA
DIRECCION ROTATIVA DE -

LA MAQUINA DE COSER
ON /-OFF PRESENTACION

"1 PARAA,B,C,D TECLAS

PRESENTACION DE

LAMPARA PARA e
PUNTADAS CONTINUAS|" A
A ON / OFF INTERRUPTOR
DE INICIO DE COSTURA A PARA PUNTADAS
S | CONTINUAS DE INICIO
NO FUNCION | b DE COSTURA

CANCELACION DEL Poob CANCELACION DE
PEDAL HACIAATRAS | ; Feresresasiesne e APARTAHILO

A MEDIAS
CANCELACIEON DE CORTAHILO




2.2.7 Funciones del teclado en el [ Modo A o B de Parametro )

A. Presentacion de los funciones de la tecla en [ Modo A de parametro )

No Funcion

TECLA DE ENTRADA
Entrar el Valor del Parametro

Seleccionar Codigo de ; ( Codigo de Parametro
Parametro de Incrementos ...} T 46 items Total

Seleccionar Codigo dé
Parametro de Decrementos|

T P NN

B. Presentacion de los funciones de la tecla en [ Modo B de Parametro )

| TECLA DEENTRADA ] No Funcion

Entrar el Valor del Parametro

Cédigo de Parametro
122 ‘itvems Total

Seleccionar €odigo de
Parametro de Incrementos

Seleccionar Codigo de
Parametro de Decrementos

R T LY It T T T TP POt

C. Presentacion de los funciones de la tecla en [ Valor de Parametro )

LLAVE SALVAMENTO oo ee oo No Funcién
SALVARLOSVALORES | .~ Dol
DEL PARAMETRO

MODIFICADO A MEMORIA
T y Este Punto separa el

: o 80 0 0 Cddigo de Parametro
............ B L : y Va'or

Hacer Volver.el Codigo
de parametro.

‘Codigo de Pardmetro |- Valores de Parametro
e i 7 Ay Presentado por 1-4 Digitos
Seleccionar Codigo de . :
Parametrode Incrementos |
T Eob ol AJUSTE LLAVE
Seleccinar Codigo de ) ’ T tediechi i Ajuste los valores de
............................ Parameiros

Parametro de Decrementos

14

ESPANOL




2.3.3 Como regular la {Velocidad de Final del Atacado)

a. Presionar [p) para
entrar el [ Modo A de
Parametro ]

b. Presionar o para
obtener el parametrol 005.V ]
y pues presionar [§)entrar el
{ Valor de Parametro )

c. Presionar (&)(B)€)®) para
ajustar la Velocidad
de Final del Atacado

d. Presionar (§] para salvar
el valor

[¢]

gmnnw

2.3.4 Como regular la {Velocidad del Atacado Continuo)

a. Presionar para

entrarel [ModoAde | g

Parametro )

b. Presionar [4) o 4] para

obtener parametro{ 006.B ]
y presionar [§) para entrar el
[ valor de Parametro ]

c. Presionar ®B)([©)[®) para
ajustar la Velocidad
de Atacado Continuo

@a.-@--

2.3.5 Como regular la {Velocidad de la Puntada Continua de la Costura)

a. Presionar (p) para

Parametro ]

entrarel [Modo Ade |

b. Presionar () o para
obtener el parametro{ 009.A]
y pues presionar [§) para
entrar el[ Valor de Parametro ]

_ |c. Presionar @B®B)(€)D)para

ajustar la Velocidad

de la Puntada Continua
d. Presionar (§) para salvar

valor

@a|@---

7

e}

%&-\@E@

gm@--

6_3333))




2.4 Programa Basico de Costura para la Maquina Pespunte

2.4.1 Como ejecutar el {Inicio / Final de Atacado)

a. Presionar la para
seleccionar {Inicio de Atacado)

b. Presionar la {A)(B) para regular el nimero de
puntada de A and B para {lnicio de Atacado}

-@.@-- A%’ By -..[Z)--
b i 7 pech ‘

a. Presionar la para , N b. Presionar la' [€)[@) para regular el nimero de
seleccionar {Final de Atacado) puntada de C y D para {Final de Atacado)

;-.-@--‘

2.4.2 Como ejecutar el {Atacado Continuo)

a. Presionar (§) en el
[ Modo Normatl ) para
seleccionar el
[as « 4]

b.Presionar la ®&){B)([B) para regular el
numero de puntada de AB (0~99) y
las veces de D (0~15)

BRRO0E | e sy ﬂam@gm




2.5 Compensacion del Atacado para la Maquina Pespunte

2.5.1 compensacion de puntada para {Inicio de Atacado)

a. Presionar () para b. Prespnar la () o {4) para obtener ¢. Presionar la [B) para seleccionar
el parametro[ 018.8T1 Jo[ 019.BT2] el valor 1~F de BT1 0 BT2 como
entrarel [ModoAde | g X i "
Parametro ) y pues presionar la (8] [ Valor de compensacién
Parémetro] d. Presionar (8§} para saivar valor

HEEHODE

Por ejemplo: Paso 1 : Regular el nimero de puntada para Inicio de Atacado A y B=3
Paso 2 : Coser el programa en la velocidad normal
Paso 3 : Si la situacion desequilibrada se aparece, favor corregirla como siguientes:

N |Caso 1 : A mas largo y B mas corto
i by -
,‘L\B L-»«l/ Ajuste : Seleccionar un valor dentro de
e ' la gama de 1~8 para BT1
Yi/: . Caso 2 : A mas Corto y B Normal
aAlB § po? \ )
p “gl me/ Ajuste : Seleccionar unvalor dentro de
s la gama de 9~F para BT1
o lg\ \ Caso 3 : A Normal y B mas Largo
ab s/ e
: I .
: // : -y Ajuste : Seleccionar un valor dentro de
la gama de 1~8 para BT2
RS Caso 4 : A Normal y B méas Corto
ABYEY
E /'P B \ Ajuste : Seleccionar un valor dentro de
: ¥ la gama de 9~F para BT2




2.5.3 compensacion de puntada para i{ﬁiﬁtzﬁéﬂ Continuo)

o 1b. Presxonar fa . o] ’ para obtener 1¢. Presionaria 'Iih}";)aréﬁsetecciohér
a. Presionar 1a (P) para parémetro| 035875 o{ 036,876 elvalor de 1~Fde BT 5 or BT6

entrar ¢t { Modo A — | B ’

Parametro] . ¥ pues presionar () para entrarel como compensacion

o (Valor de Parametro} 1d. Presionar {8) para salvar valor

HEFHODE gm--@

@ 3333

P

Por ejemplo: Paso 1: Regular el nimero de puntada para Atacado Continuo A=B=4 y D=4
Paso 2 : Coser el programa en 1a velocidad normal
Paso 3 : Si la situacion desequilibrada se aparece, favor corregirla como siguientes:

[Caso 1 : Amas largoy B mas cotto

Ajuste : Seleccionar un valor dentro de
la gama de 1~8 para BT5

Caso 2: Amas Céﬁq yB Normai

Ajuste : Seleccionar un valor dentro de
la gama de 9~F para BT5

Caso 3 : A Normal y B més Largo

Ajuste : Seleccionar un valor dentro
la gama de 1~8 para BT6

Caso 4 ; ANormaly B Corto

Ajuste : Seleccionar un vaicrﬁentro de
la gama de 9~F para BT6




2.6.3 Como regular el {Tiempo de Arranque Retrasado) :

Paso a. & b. : Hacer el mismo pasos de a y b de ltem 2.2.6 para entrar el [ Parametro Modo B)

c. Presionar 4 o i) tecla para conseguir
codigo de parametro [ 066. FD)

d. Presionar (8) tecla para entrar el

{ Valor de Parametro

e. Presionar (B)(€)(B) tecla para regular el
valor dentro de gama 10~990 ms
f. Presionar (§) tecla para salvar el valor

~

B[ g\--- -‘f_ﬂg\@-- @rﬁ-ﬂ["a
C410A0)) (066 'esf[“é i o0
EELEGEIE --W. ' @-l s

.....

2.6.4 Como regular la funcién de {Cancelacién de lo que presiona el pedal
hacia atras a medias) para prénsatelas

Paso a. & b. : Hacer el mismo pasos de a y b de Item 2.2.6 para entrar el [ Parémetro Modo B )

¢. Presionar (1) o [i4) tecla para conseguir e. Presionar [€)(B) tecla para regular el valor
codigo de parametro [ 070.HHC ] [ HHC. ON] para inutillizar prénsatelas

d. Presionar (8] tecla para enfrar el : : por medio del pedal hacia atras a medias.
[Valor de Parametro ] f. Presionar [§]tecla para salvar &f valor.

. o .o o o
ANTA AL 6

2.6.5 Coémo regular {Posicién Fino) para la posicion de aguja arriba (solo para

sincronizador interior)

Paso a. & b. : Hacer el mismo pasos de ay b de Item 2.2.6 para entrar el [ Parametro Modo B ]

¢. Presionar () o 1) tecla para- conseguir e. Presionar (B)(©)(®) tecla para regular el valor
codigo de parametro [ 114.UEG] — para que consique exactamente la posicién
d. Presionar [§) tecla para entrar el de aguja arriba.
[ Valor de Parametro ) - f. Presionar (S] tecla para salvar el valor.
O Q Q O . Q O e O
BEOLE -@m--- g@@u

ek

@%%ﬁé%

.........
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3.2 Lista de Repuesto

1-3

%

1-1
8
4 .
CcODIGO DE NOMBRE DE ; CODIGO DE NOMBRE DE -
REFNC. ORDEN REPUESTO ESPEC. | RERNO. ORDEN REPUESTO ESPEC.
1 2VP14431013J1 | Ensamblaje de Motor | 100.120 v 7 |2VP603087W001| TABLAPRINCIPAL |HVP-60-3-TW
2VP34432013J1 | Ensamblaje de Motor | 200-240V 2VP60308BR001)  TABLA PRINCIPAL | HVP-60-3-BR
2VP34432013J2 | Ensamblaje de Motor | 200-240V 2VP6030811001 | TABLA PRINCIPAL | HVP-60-3-11
11 | 315ECV030 TAPA DE FONDO 2VP6030827001 | TABLA PRINCIPAL | HVP-60-3-27
12 [ 2VPBTV01002 | BASE MONTADO 2VP6030866001 | TABLA PRINCIPAL  [HVP-60-3/4-66
1-3 | 2VPBGV040 Protector de Correa. 2VP6030870001 | TABLA PRINCIPAL |{HVP-60-3/4-70
1-3 | 2VPBGV050 Protector de Correa. 2vP6030898001 | TABLA PRINCIPAL {HVP-60-3/4-98
1-4 | 2CL2PYB18OV V-CORREA 70 mm 2VPB0308LT001 | TABLAPRINCIPAL |{HVP-60-3/4-LT

2CL2PYBO30V V-CORREA 90 mm

2CL2PYBO50V V-CORREA 100 mm ‘

2VP60007001 - |Base de Caja de Control| - 8 315MPB210 Tapa de Caja de Control

2VP60106001 | UNIDAD DE PEDAL | REGULAR

2VP60106003 | UNIDAD DE PEDAL | CETYPE

4 | 21TFS250 TRANSFORMADOR | 100-120V 9 | 2VP115002900 | SINCRONIZADOR | #500-29
321TFS230 TRANSFORMADOR | 200-240V 2VP115003000 | SINCRONIZADOR { #500-30

5 | 2vP60104101 | Resistor de Cemento | 100-120 V
2VP60104201 | Resistor de Cemento | 200-240V

6 | 2VP60103101 |Tablade Fuente Energia| 100-120V
2VP60103201 | Tabla de Fuente Energia| 200-240V
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Costura de

Puntada Continua

[=}
i
m

=
el

3 olt

o
"
m
0

(

1.Al presionarse hacia adelante el pedal, la costura de
puntada continua de E,F,G o H ejecuta seccion a seccion.

2.En cuanto el pedal regrese a su punto neutro en alguna
seccion, la maquina se para inmediatamente. Al
presionarse hacia adelante el pedal de nuevo, las puntadas
equilibradas se ejecutan continuamente.

3.Si el parametro [ 010.ACD] es regulado ON, la maquina
no parara y va a cortar el hilo automaticamente en el final
de la dltima seccion de E,F,G o H.

Ajuste de puntadas A,B,C,D es una gama de 0 ~ 9,
Ajuste de puntadas E,F.G,Hesunagamade 0~ 99.

A B . C D

u 44 4 4|  Significado A=B=C=D=4 puntadas
E

Seleccion de ®
Ajuste de la O o e o
Puntada O Significado E=F=15 puntadas
g e
B TETE Significado G=H=15 puntadas
1.En el programa de Costura Libre, cada toca de la tecla
corregira mitad de puntada.
Puntada de _ ,
Correccion | 2.En la costura de puntada continua, si la maquina se para
Delantero / 1L intermediamente en una seccion, una toca de la tecla
Aguja Arriba subira la aguja a la posicion arriba. Si la maquina se para

en el final de una seccion, cada toca de la tecla corregira
~ una puntada delantera.

Seleccion de
Costura
Automatica

La costura automatica de cada seccién es disponible por
medio de presionarse un tiro del pedal en las puntadas
continuas

Seleccion del
Cortahilo

Regular la funcion de cortahilo facilitado o no facilitado.

€
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3. HVP-60-3/4-11(Y6):

A : 0
V= v
ER S o)
510 Q)2 | lleres ® 0
631 O8] 12@@@?2
FOOT SWITCH ENCODER SYNCHRONIZER OPERATION BOX FOOT LIFTER SEWING MACHINE OP%ON
INTERRUPTOR
ALZAPRENSATELAS CODIFICADOR SINCRONIZADOR PANELES DE MANDO PRENSATELAS MAQUINA DE COSER OPCION
SER TSR SEfER Hata Eulaaba) HBERThEE HEIhiE
A D OPTION
FOOT SWITCH C 5 NCL SOL. o)
1 +12V SEWING MACHINE 10 +30V
3 START 0\ 1 EARTH — 15 OP SOL. <,
3 VC 2 | WIPER SOL. @ 4 | SAFETY SW. | 1—
4| RNEE SW. |-\ 3 +30V 9 BTL SW._ [ V—
> ov 4 | TRIMMER SOL. 14 +5V L5V
6 TRIMMER |\ = — 3 |NEEDLE UP SW. |4\V—|
B 6 - 8 CKU - UP SIGHAL
: ' 13 SH SW. 0t
FOOTLIETER 7 | TENSION SOL. @)
7 T30V 8 +30V 2 OP SW. A
2 oV 9 REV. SW. AN 7 PSU A
3 i 10 oV ] 12 ov
a AELSOL ® 11 +30V 1 +12V —
5 KNEE SW.  |—o) 12|  REV.SOL. 6 PSD -
6 — 11 oV ]
4. HVP-60-3-27:
A B ¢ D
£ i = oon % 8ol ¥
L dB Gep) o5s): =
olo @) HOOBET 2 ©|® © ©]s -
24 1
FOOT SWITCH ENCODER SYNCHRONIZER OPERATION BOX SEWING MACHINE OPTION
INTERRUPTOR
ALZAPRENSATELAS CODIFICADOR SINCRONIZADOR  PANELES DE MANDO MAQUINA DE COSER OPCION
JE{EE SRR SEfIER EitE HEIATHEE HTIE
B C
SEWING MACHINE SEWING MACHINE
A 1 | TENSION SOL. |i)— 1 [NEEDLE UP SW. |4Y
> — 2 ov
FOOT SWITCH 3 ETLSW. B
; TV 3| WIPER SOL. i o —
2 START - 4 — 5 REV.SW 1)
3 VC 5 —
N 6 — D
2 KNEE SW. SETION
6 TRIMM o\
ER 8 | TRIMMER SOL. 5 PSD AN
9 REV. SOL. 3 oV
10| AFLSOL 4 —

— A2 —




7. HVP-60-3/4-98:

F
A 2 ¢ D E ¢
V.4 Xs) o - % % ? 10
(o o)t 3 ; \EE 9 @@@ 2|® 1{& © o)1
ERABEEED 5 o ) R
slo @) S - 4|©® 2{© 3lo sl@ @)s C
FOOT SWITCH ENCODER SYNCHRONIZER FOOTLIFTER  CONDENSED SAFETY SW. SEWING MACHINE OPTION
INTERRUPTOR SHICH
ALZAPRENSATELAS CODIFICADOR SINCRONIZADOR PRENSATELAS PUNTADA DE INTERRUPTOR  MAQUINA DE COSER ~ OPCION
CONDENSACION ~ SEGURIDAD
frai="3 FATERR EfEE 1P A7 FRETHEE wEHIRE HIATHEE HeTheE
A C | CONDENSED STITCH F OPTION
FOOT SWITCH 1 +24v 5 NCL SOL.
: FETAY; 2| CONDENSED STITCH I\ 10 +24V
2 START LN 15 OP SOL.
3 vVC D SAFETY SW. 4 +24V
4 KNEE SW. 1w 7 24V — 9 —
5 oV 2 SAFETY SW. |4\ 14 +5V
6| TRIMMER _ |0\ 3 oV ] 3 |[NEEDLE UP SW.
8 CKU
B E | SEWING MACHINE 13 SH SW.
FOOT LIFTER 1 +24V 2 OP SW.
1 OV —j 2 | TRIMMER SOL. :—@_—] 7 PSU
5 KNEE SW. [V 3 +24V 12 oV
3 T5AV 4 WIPER SOL. :_@:] 3 TV
4 AFL SOL. 5 +24V @ 6 PSD
, 6 NCL SOL. ¥ Y,
8. HVP-60-3/4-LT (46): :
A B G D H
T * = ¥
ﬁ ? ? 5 Z S 5 15
(@ @)t %) s s Wme ol
s|lo @)z ©0 1 1 sleeel  oom
8@ @)3 2@ 2|® 0o o e x@h
FOOT SWITCH ENCODER SYNCHRONIZER FOOT LIFTER RED SEWING MACHINE OPTION
INTERRUPTOR KNEE SW.
ALZAPRENSATELAS CODIFICADOR SINCRONIZADOR PRENSATELAS INTERRUPTOR  MAQUINA DE COSER OPCION
POR RODILLERA .
A (E BRIEER SEfIRR FRH S FEEERIRE SEThaE HEhhE
A D E OPTION
_Foot swiTeH SEWING MACHINE Sl NOLSOL 19
+ + )
2 START 0 1 | TRIMMER SOL. 15| OP SOL. &
2 +24V
3 vVC . 3 AV 4 124V
4 KNEE SW. —(- é |
= — i WIPER SOL & 19; CONDEI\fg\e STITCH iy
6 TRIMMER . 5 | TENSION SOL. - .
o © 3 [NEEDLE UP SW. |3
B 6 +24v 8 CKU - UP SIGHAL
FOOT LIFTER 7| AFLSOL. |-® 13 SHSW. | b
+5V 45V :
i AV 8 2 OP SW \
2 AFL SOL © +24V : - _0\0
c 11 EARTH - ey
KNEE SW. N 12| SAFETY SW. V- J - o ““\;‘2"
1 KNEE SW. |4 L -
2 OV __—] ) 11 oV ——j

A —







