NO.PT-02

INSTALLIERUNG DER EINZUGSVORRICHTUNG
GUIDE D'INSTALLATION DES MECANISMES D'ENTRAINEMENT
GUIA DE INSTALACION DE LOS MECANISMOS
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B PLEASE READ INSTRUCTIONS & ASSOCIATED DRAWINGS BEFORE INSTALLATION

i VORAUFSTELLUNG LESEN SIE BITTE DIE ANLEITUNGEN UND DIE DAZUGEHORIGEN
ZEICHNUNGEN

H VEUILLEZ LIRE LES DIRECTIVEES ET LES SCHEMAS D'ASSEMBLAGE ATTENTIVEMENT
AVANT DE PROCEDER A L'INSTALLATION

POR FAVOR LEALAS INSTRUCCIONES DE LOS ESQUEMAS ANTES DE INSTALARLO
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Example 1
Beis Q‘CI 1
Exemple 1
Ejemplo 1

Bl 2

Example 2
Beispiel 2
Exemple 2

A EEREIER
Cut-off the " A" area
* A"-Bereich ausschoelden
Découperla partie" A"
Corle delaarsa " A"
B:INTHER18mm
The deapth of "B"is 18mm
Die Tiefe von ¥ B “ist 18mm
Profondeur de "B " = 18mm

Laprofundidad de " B 7 es 18mm

©@: PTREERII T MRS EEE R
RS R R B AL

When motor fixed screw disturb the machine

table hole of PT remove the motor posmon

Sl fa vis tixe du moteur nuit a la découpe du
plateau reposatlonnerle moteur

S
For twin needle M/C
Flir maschin en m,‘ ;,m

ﬁ%ﬂfﬁ
For smgle needle M/C

B :mm
UNIT
RMalle
Unité
Unidad

B INES0mm
Belt slot should be
ngthened for 50mm

Allonger la fente de
courroie de 50mm
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Standard parts, choose the suitable one

Piéces standards

T )

Optional base ( B base )
Fakultative Grundplaite "B "
Base optionnelle "B "

Base opcional "B "

R ERSTEER

For back-stitch solenoid mounted on the back of M/C
Flr Maschinen mit Elekiromagnet hinten

Pour machines a solénoide monté a l'arriére

Para miguinas de solsinode montado en parte posterior

REL

Long arm unit
Modéle allongs
Langarm Version
Unidad larga

HARR

Exclusive face plate
Sonder-frantplatie
Plaque frontale exclusive
Tapa frontal exclusiua

T T T e e e —
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Relocation assembly for Juki AK device
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Anbringen de

Localisation - appareil Juki AK
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INSTALLATION INSTRUCTION
INSTALLIERUNG |

INSTRUCTIONS D'INSTALLATION
INSTRUCCIONES DE INSTALACION

ket ] e

Studs for pulleys

Stifle fir Gibergrofe aniriebsschaiben
Goujons pour poulies

Parnos para poleas

* 701 -]

MERM
Optional parts
Fakul alive tails

Piéces optionnelles
Plezas opclonales

> EGREAERY
Mark of standard accessories
Standardzubehér

* 701 -[2]

Accessoires standards
Accesorios estandares

Juki: 5/16 x 24W

ZA  Brother:11/32 x 28W =l 3mma

o

R AR CRIER D)
Uncommon ( optional parts )
Fakultative Telle

Piéces optionnelles

Piezas opcionales

701 -{4] Mitsubishi 180,190
series (/
. N

-

701 -8l Brother 715,716,793
series

RINTEERS
WHEN NEEDING TO BE PROCESSED

ANDERUNG DES HANDRADS ( WENN BENOTIGT)

MODIFICATION DE LAROUE MANUELLE (AUBESOIN)

MODIFICACION DE LARUEDA DE MANO ( SI ES NECESARIO)

—

A.mErnes,

No centric fixing point

Ohne zentrierten befestigungspunki
Sans point de fixation centré

Sin punto de fijacion céntrico
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Bias centric fixing point
Zentrierter befestigungspunk! schrag verseizt
Point de fixation en biais
Punto de fijacidn sesgado
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o EHIEERANE
Lathing a surface
Garade Fliache mit einer drehmaschine vorbereiten
Préparer une surface plane a 'aide d'un tour
Conun torno, preparar una superficie ilana

b .m0 33 w3, ma s

Using drill size ¢ 3.3 tapping with size M4

Bohrer #:3.3 und einen gewindeschneider M4 benuizen

Utiliser une perceuse % 3.3 et un taraudage M4

Utitizar un taladro de 2 3.3 v un macho {machuelo) de roscar M4
C.BE

Fixing

Gewlinschien adapior am handrad befestigen

Fixer I'adapteur voulu a la roue

Filar el adaptador reguerido a la rueda
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U - REMERE @ -3 B F Adjust tension of timing belt
Do not tighten the screw unitno. @ -3 0538 BN 8 A ST Spannung des Ubertragungsriemens
Diese Schraube erst spater anziehen @3 -3 Timing gears must be paralle! emstelllen .

N . ; D La tension de la courro d'ajustement
Attendre & plus tard pour serrer cette vis @ -3 Das steusrungsgestinge mu genau

synchronisiert sein Reglaie dela correa de trans

Debe espararse a mas tarde para apretar este tornillo @ -3 o . .
Les engrenages de distribution doivent étre \

parfaitement alignés

Los engranes de sirwcrcnmizacié:\ deben estar
perfeciamente alineados

A TIEHRE i ARSI T A DAL 8 1 R D AR 6B 9 0T
H H HH Meet the both red line on transmission input shaft, tighten
Adjustinput shaft position the timing gear screw fen inp 9
Position der antriebswelle Wenn sich die roten Linien berlihren, Schraube des des
. o ' v . Steuerunggestdnges anziehen
Rggler la pOSH}IQI:] del ar.bre d'entree Quand les 2 lignes rouges se rencontrent, serrer la vis de
Ajustar la posicion del eje de entrada I'engrenage de distribution

Cuando las dos lineas rojas se tocan, apretar el tornilla
del engrane de sincronizacion

—~BHEELUR BHEAEESHE | HEHETUN BHTRERER

General type, needle to the toppest position | Needle feed type, needle to the lowest

Standardmodell : Nadel in ihre hdchste position )
Stellung bringen Modell mit Nadelantrieb : Nadelin ihre
Sur un modéle régutier, placer l'aiguille tiefste Stellung bringen

4 sa position la plus haute Sur un modéle entrainé par aiguille, placer
§ "aiguille a sa position la plus basse
Sabre un modelo de uso general, colocar N
la aguja sobre su m4s aita posicion Sobre un modelo que avanza arrastra aguja,
colocar la aguja en su mas baja posicién

N
== - e e ik Jig
ok REEBBUZESRBERBE
Danger of injury without safety device
WARNUNG Es ist gefahrlich die maschine ohne sicherheitseinrichtung zu benutzen
ATTENTION Risque d'accident sans protection

ADVERTENCIA  Peligro delesion sin dispositivo de seguridad

L
Release
Einstellen
Susecion
Suiecidén
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The puller's feeding amount should be properly targer than feed dog's to procure even effect on sewn material, Butifitis overmust,
either sewn material or roller will be torn easily.

Stellen sie die Geschwindigkeit der Einzugsvorrichtung so ein, da sich der Stoff nicht krduselt. eine zu hohe Geschwindigkeit
kann den Stoff beschidigen oder frihzeitige Abnutzung der Rollen verursachen.

Réglez le régime d'alimentation du mécanisme d'entrainement pour que le tissu ne fasse pas de faux plis. un régime trop élevé
peut endommager le tissu et\ou causer 'usure prématurée du rouleau.

Ajustar el régimen de alimentacion del tirador para que la tela no se frunza. una velocidad demasiada alta puede estropearlatela
y \o causar un desgaste prematuro de los rodillos.

~
P-1 B GRiER) pP-2 —fixA (8%
For heavy material (optional type) General use (standard type)
Flir schweres Material {fakultatives modeli) Fiir den Allgemeingebrauch (Standardmodell)
Pour tissu épais (type optionnel) Usage général (type régulier)
SHEFTHE Para tela gruesa (lipo opcional) Uso general (lipo estandar)
Needle
Nadel (mm) (mm)
Aiguille 7
Aguja 15:\ /\ 15_\ /\
. N 10 104
BRMAEE
Pulier speed \ o] o
Geschwindigkeit der (é} L] P . S
Einzugsvorrichtung N N y o N . N
Veloci dad deltrodillo ‘
5 B
R
Needle plate 10 10
Stichplatte
Plaque a aiguille 15] N~ N 15 e =
Placa d@ anga ¢ 30 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330 © 30 80 90 120 150 180 0 30 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330 0 30 80 90 120 150 180
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WIRING DIAGRAM

~ SCHALTPLAN

umkehrender Elektromagnet [

rseur

wENY - 2E0

To sotenoid, see

Zum Elektromagnet. siche 82

Vers le solénoide, voir

Dieceién para of solenoide, vesse &% (slectroiman)

B REOO

To microswitch for reverse Jever, see @ €D

Zum Mikroschalter {ir Umkehrhebel, siehe @@
Vers microcantact pour levier inverseur, voir €3 @
Para el microintercuplor de patanea faversitn,
vease @R €

EHBRZSNEN  SEO O

To for knee or see @G
Zue M fiir Kaic ader g. siche L3 §3
Vers mi pour genou ou voir@@

e ey

Para el microinterruplor para alzader angular o de
suspension, véase &3 é

EDCU-~48VEIBHS BRBEERE - RE@

To DC24~48V N.P. motor power cords of auto-reverse, see §@
Zu den Stromkabeln des NP, motors DG24~-48V das
Selbslumkehsers, siehe €3

Vars cordons d'alimentation de moteur NP C.C 24~48V
d'autoinverseur, voir &3

Para cables de alimenfacitn de rotor CC24~48V de inversor
automdtico, véase &3

BESHEEABRBBRROCA-4Y) RAQO

o solenoid power cords of auto-lifter (DC24~48V), see €3G

Zy den Bteomkabeln des Elektromagnets DC24~48Y des

aulomatischen Nahfushebers, siehe G346

Vers cordons d'atimentation de solénoide C.C 24~48V du

retéve-pied automatigue, voir

Para cables de alimeniacion de solenoide CC24-48Y del alzador
womdtico, véase (IR

AC 380 ~ 440V, 100W B BE CRIFRMD
Voltage regulator { optional paris) ~. SREACI00-240v - RED
Spannungsregulator ( fakultative teile ) - . Powar cord AC100~240, seo )

Stromkabel A.C.100~240Y, siehe &
Régulateur de tension ( piéces optionnelies ) Cordongatimentation 6. 100240V, soi)
Regulador de voltaje ( piezas opcionales ) L mies

Earth terminal
Erdungskiemma

Borne de mise & la terre
Terminal de cables atierra

LI 2
Example 1 Example 2

Beispiel 1 Beispiel 2
Exemple 1 %

Exemple 2
Ejemplo 1 Ejemplo 2

X
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Solenoid Microswitch for reverse lever
Elekiromagnet Mikroschalter fiir Umkehrhabet
Solenoide Microcontact pour levier inverseur

Electroiman Microinterruptor para pe

Microswitch for knee presser foot lifter
Mikroschalter fir Knie/Fuhebet
Microcontact pour reléve-pied ( genou )

Microinterruptor paraalz

BRI
Suspension microswitch

Hangend

schalier

Micracontact suspendu
Microinierruptor s

2

of anguiar (rodillera)} sendido

: ‘&%@

BREEGRSTEAS AEREE L (DC 24 ~48V)
Finding and connecting the power cords of auto-reverse solenoid (DC24 ~48V)
Suchen und Yerbinden dar Stromks

st iy den seibstumkehrends

Elektromagnet { D.C.24 - 48V)
Pour trouver et raccorder les cordons d'alimentation pour fe solénoide auto-inverseur (C.C.24 ~ 48V)
Paralocalizar v coneciar 1os cables elgctricos del solenocide de inve

i6n automdtica { CD24 ~ 48V 3

BRI B RS EAEES AL (E)

For nonautomatic-trimming machine, Keep this wire connector.
i % & e i

Four machines sans coupe-fils, garder le raccorde-fil de coté fermerle crampontsl
. quiiliusiré cidessous, ' - o - '

HEHE

IR R HHEERY HRE B
Pin alignment Machine brand Applicable Models Auto-reverse cord no.
Einstellung des Siifte iarke Verwendbars modealie Mr, des Kabals mit autom, Freigabe
Alignment du goujon Marque Modeéles applicables No de cordon & dégagement auto
Alineamiento del pin idarca Modslos aplicables N del cables de liberacidn aulomaticy
JUKI DDL-555-4 ® ® @
DDL-555-5 DDL-5550-6 @
DDL-5550-7 DDL-9000 ©
BROTHER BROTHER SERIES L)
BROTHER $-7200 © )
SINGER SINGER SERIES ® a
TOYOTA LS2-AD158 ® @
DA-1200 SERIES @
MITSUBISHI LS2-180 DB189 L.$2-190 @

EEHEEASHEERR

To solenoid power cords of auto-lifter

Stromkabel des Elekiromagnets fiir Fuhebel

Cordons d'alimentation de solénoide pour élévateur de pied
Cables de alimantacidn de solencide para alzador de pis

»

© JUKI DDL-5550-7 DDL-9000 ® ®
DDL-555-5 © ®

Qé BROTHER BROTHER SERIES 0}
&l [ SINGER SINGER SERIES © ®

Q| ["TovoTA DA-1200 SERIES @

BRERME (F|IR (ACI00V~220V)

Power cords and earth terminal (AC100V~240V power source )]
Stromkabel und Erdungsklemme ( Stromversorgung A C.100V~240V ) -
Les cordons etla borne de mise a la terre ( source d'alimentation CA100V~240V) q
Cables y terminal de conexion a tierrs ( suministro de energia elctrica CAT00V-2406V ) D

elelel
8

=
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Mark description : ~" Standard parts, choose the suitable one Optional parts, please indicate sewing machine model no.
Beschreibung Standardieile Fakultative Teile-bitte modelinummer der Nahmaschine angeben
pest ]4 o ung-- Piéces standards Pidces optionnelles, veuillez indiquer te no de modéle de la machine & coudre
Description:: Piazas estandares Piezas opcionales, indigue por favor el numero de modelo de la magquina de coser
Descripcion: .
P O HIBHER
Optional parts
Fakuttative Teile
Pigces optionnelles
Piezas opcionales
70128
70142
70144 |0 | e
]
;
2
6
8
| ss8
g
&
N
20
& 2
156%\
157
158
P5515 159
1ga[BEREH
EXCLUSIVE FOR REVERSE \ol
INSTALLATION TYPE 7
p— .

10



ROLLER LIST
AUFLISTUNG DER ROLLEN

L AL 1 s Il O 1=

LISTE DES ROULEAUX

LISTA DE RODILLOS

& Upperroller

Obere rolle

Rouleau suspérieur

0 supe ror

(g%sfé Item Artikel Article Modelo 1@%%;“3 tb' - SO"X:‘?:}@ /ﬁ?@’% Item Artike! Article Modeio ﬁ%%is tb' b i ggg‘”e"k“?)"“r\
L N - fﬁ'ﬁéﬁal < T
P2510 @y, | [esl fmm | T5550 €y | e lPusz
P2515 G | Ipsl T P7015 (([©) | P pr
5515 ] o1 [er 515K @ | e ey
P5535 (@) | PuoPt 5535K K] PY
P5550 (@] puleustler] || PSSSOK () | Px (e
o ! B 72T) B
K PL PT PF S7015 PL PF
B 65D N
PL PT hH35K PK PY
PL PT PK PY
, ) D
"NE® Lowerroller Untere Rolle Rouleau inférieur(du bas) Rodillo de la parte inferior
- _ 4 } —
P2580 i 2580K D
P2560 2580K Py
12560 2560K PK
(25T)
P3022 2560K @, | FK
- AN /

L

EHERC 1
Standard parts
Standardieile

Pi&ces standards
Pilezas estéandares

PUR

« Polyurethane
* Polyurethan

i

* Steel
* Stahl

Polyuréthane
Poliuretano

Acier
Acero

11

ITREBR
= Engineering plastics
* Technischer Kuns

TiEER
* Engineering plastics
" Technischer Kunststoff

tstoff

Plastiques d'ingénierie
Plasticos de ingenieria

Plastiques d'ingénierie
Plasticos de ingenieria
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_ ELECTRIC COMPONENTS ~ COMPOSANTES ELECTRIQUES
 ELEKTRISCHE KOMPONENTEN ~ COMPONENTES ELECTRICOS

s el badl s Sl R o
p

N,

s s o o 2 8 2 e 2 e T e e o o o s 0 T

AC 380 ~ 440V SFIRER CRIEMMD e
Voltage regulator ( optional parts ) \~\_
Spannungsregulator { fakuliative teile ) \~\\ s
Régulateur de tension ( pidces optionnelies ) ~ TSl 100~250V 7
Regulador de voliaje ( piezas opcionales ) \\\ //’

E3 et FIRA21 E4BI#tBIREZ 2 E5 RSB E6 B RIVEE

For reverse lever For reverse lever For knee lifter Suspension type
Flir Umkehrhisbet Fiir Umkehrhebeatl Fiir kst 4 Fir das schwebends Modell
Pour levier inverseur Pour levier inverseur Pour actionneur au genou Pour modéle suspendu

Para palanca de inversion Para patanca de inversion Fara alzador angular {1¢ Para modelo suspendidn

a

o
q

bt

__-__‘\\____-__
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SOULTION FOR ERROR FUNCTION

SOLUT!ON DES PROBLEMES

PROBLEMLOSUNG LOCALIZAC!ON DE PROBLEMAS DE FUNCIONAM!ENTO )
[ ® 1% B
ULBERIRE 1R R AT ST IR I R B2
MR AR R BB F | 18R A 70 B B8 B A0 4% 7E (U R IE Bl
ENCE:7 2. R AN T R IR R R AR B R R B
3.6 IR A RA S
R EREE 1 JU 7 B B AR A B B %H”% 7T BB
2HMMBEHRE AR
(RHWAPURE - SEREZEL  B2AE)
AMRERIETIIENE |1.388BOEHESD 1. EBRE iRk
EEE 2SR RS
3 EHBIE
BRMIRR TREEAEHEEEY 1.EBREY
2 hsEE 2 BEmE
3383 0% B2 Bt 3. CRERAhIR
BHUBREHER TRHSNSERSRAFMEDHRE/ VENE FEENERIERE (2B I E8VRE
(IEE80°CRLT)
BRI B NMEIET | 1 IRE R IR RS T ERESE
2HRBEE 2. BERE )
FREMR: 25 HRUBESTERMEFONEIEERE FSREESRITHIESR)
XPRBEBFSREIG I EHER
Situation Reason Solution
Vibration 1.Fixed screw lossen 1.Seefig. @~ @-5
Un-syncom between 1Wrong position for transmission & sewing machine shaft 1. See fig.&
pulling & feeding 2.8crew for stud & timing belt gear loosen 2. Tightem the screw
3.Timing belt loosen 3. See fig.@ -2
Un-normal worn out for 1.Roller hit by sewing machine See page 7
rolier 2.Roller's RPM too fast
(Roller is made by PU, will naturely worn out, do not stock for long time)
Stop pulling or 1.Screw loosen 1. Re-tighti

unsteadable pulling

2.Timing beltloosen
3.Parts damage

2. See fig
3. Replace parts

Transmission oil leaking

1.Thread wrapped in transmission input or output shaft
2.0il seal worn out
3.Bottom oil hole's screw loosen

1. Getrid of thread
2. Replace seal
3. Re-tighten

Solenoid's temperature
too high ( Normalis 80°C)

1.The operate distance for back stitch switch or knee lifter switch is too short

See page 9

Solenoid out of function

1.Electric control system error

1. Replace the control box

2.Switch out of order 2. Replace switch J
Warranty:One yaer, or 18 months after manufactured date ( Roller & timing belt not under warranty )
3¢ As transmission care, please follow instruction sticked on transmission
N N
Problem Ursache Losung
Vibrieren 1.Lockere Schrauben anziehen 1.Siehe @~ @ -5
Einzug und Zufuhr nicht 1.Falsche Stellung der Welle von Ubertragungsgetriebe und N&hmaschine 1. Siehe@ -3
in Einklang 2.Schraube fir Stift und Ubertragungsriemen locker 2. Schraube anziehen
3.Ubertragungsriemen locker 3. Siehe @ -2
Ungewdhnlicher 1.Rolle stoBt sich an der N8hmaschine Siehe seite 7
Verschiei der Rolle 2.R.P.M. der Rolle zu hoch
(Die Rolle nutzt nach und nach ab. austauschen wenn notwendig)
Kein Einzug bzw. 1.Die Schraube ist locker 1. Anziehen
UngleichmaéBiger Einzug 2.Ubertragungsriemen locker 2. Siehe@ -2

3.Beschédigte Teile

3. Teile austauschen

Auslaufen von
Ubertragungsdol

1.Faden in der Antriebsoder Abtriebswelle des Ubertragungsgetriebes eingeklemmt
2.0ldichtung defekt .
3.Schraube des unteren Ollochs locker

1.Faden lésen

2. Dichtung austauschen

3. Anziehen

Temperatur des Electromagn-
ets zu hoch ( Normal = 80°C)

1.Der Abstand zur Betéitigung des Riickstichschalters oder Kniehebels ist zu kurz.
der Mikroschalter-Freiraum ist flir den Umkehrhebel oder Kniehebel zu kurz

Siehe seite 9

Der Elektromagnet
\ funktioniert nicht

1.8Systemfehler in der elektrischen Steuerung

1. Steuerungskasten
auswechseln

)

Garantie: 1 jahr bzw. 18 monate nach dem Fabrikationsdatum. Rollen und Ubertragungsriemen fallen nicht unter diese Garantie.

¥ Zur Wartung des Ubertragungsgetriebes den entsprechenden Anweisungen folgen.

13



Probleme

Raison

Solution

Vibration

1.8errer les vis desserrées

1. Voiria fig @~ @ -5

Entrainement et
alimentation
désynchronisés

1.Mauvaise position d'arbre de machine & coudre et transmission
2.Vis du goujon et d'engrenage de courroie de distribution desserrées
3.Courroie de distribution lache

1. Voir la fig. @ -3
2. Serrerles vis
3. Voirlafig. @ -2

Usure anormale du rouleau

1.Rouleau frappé par la machine
2.RPM du rouleau trop rapide
(Le rouleau s'usera naturellement. le changer au besoin)

Voirla page 7

Pas d'entrainement ou
entrainement inégal

1.Vis desserrée
2.Courroie de distribution lache
3.Pigces endommagées

1. Resserrer
2. Voir la fig -2
3. Remplacer les piéces

Fuite d'huile de
transmission

1.Filemprisonné surl'arbre d'entrée ou de sortie de transmission
2.Joint d'étanchéite & I'huile usé
3.Vis du trou d'huile du bas desserrée

1.Dégager le fil
2. Remplacer le joint
3. Resserrer

Température du solénoide
trop haute
(température normale 80°C)

1.L'espace libre du microcontact est trop priit pour le levier inverseur ou
I'actionneur au genou

Voir la page 9

Solénoide défectueux

(-

1.Erreur du systéme de contréle électrique

1. Remplacer la boite
de controle

Garantie: Unan , ou 18 mois aprés la date de fabrication ( le rouleau et la courroie de distribution ne sont pas garantis)
% Pour entretenir la transmission, suivre les instructions qui la concernent.

Problema

Raz6n

Solucién

Vibracién

1.Apretar los tornillos flojos.

1. Véase dibujo @~ @) -5

Traccién y avance
fuera de sincronizacion

1.Mala posicién de la transmisién y del eic de la maguina.
2.Aflojamiento de los tornillos del perno y def engrane de la correa de sincronizacién.
3.Correa de sincronizacion flojo.

1. Véase dibujo &
2. Apretar los tornilios
3. Ver dibujo @ -2

Desgaste abnormal del
rodillo

1.Rodillo presionado por la maquina de coser
2.RPM del rodillo demasiado rapida
(Elrodillo tiene un desgaste natural. cambiar seg(in la necesidad)

Véase pagina 7

Ausencia de traccién o
avance desigual

1.Tornillo flojo
2.Correa de sincronizacioén flojo.
3.Piezas dafiadas

1. Apretarlo
2. Véase dibujo @) -2
3. Cambiar las piezas

Perdida de aceite de
transmisién

1.Hilo enganchado sobre el eje de entrada o de salida de la transmisién.
2.Junta de estanquidad del aceite gastada.
3.Perdida del tornillo del orificio interior del aceite.

1. Liberar el hilo
2. Cambiar la junta
3. Apretar

Temperatura demasiada
alta del solenoide
{ Normal =80"C)

1.Distancia para activar el interruptor de pespunte o del alzador angular
demasiado corta.
El espacio libre del microinterruptor es demasiado pequefio para la palanca
de inversion o para el accionamiento del alzador angular.
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Solenoide defectuoso

.

1.Error del sistema de mando electrico

1. Substituir la caja de
mando eléctrico

Garantia: Un aflo 0 18 meses después de la fecha de fabricacién
(no hay garantia sobre el rodillo y la correa de sincronizacién).
¥ Para el cuidado de la transmisidn, haga el favor de seguir la instrucciones sobre la transmision.
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